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M-mééréyksen‘mukaihen toimenpide on lentokoneen jatkuvan lentokelpoisuuden edellytyk~
send, Suoritettu Toimehpide on merkittévd lentokone~, potkuri~ tai moottorikirjaan

toimenpiteen laadun mukaan,

365, M-msdrdys No, 365/67:Mdnndntapin |ukkorenkaat M4-|i|, M6-111, M332 ja M337 |ento-

moottoreissa

Koskee: Kaikkia Mé4-{11, Me~Il1, M332 ja M337 |entomoottorelta
Viite: Omnipol Service Bulletin No, M4-111/29, M6~I11/27, M332/55, M337/50

Syy: Ménnéntapin lukkorenkaiden irroituksen ja asennuksen yhteydessd on oikeiden
asennusohjeiden noudattamatta j&t+&minen aiheuttanut huomattavia vaurioita.

Suoritettava:Toimenpidekohdan mukaiset tyot moottorin osa-, vili=~ ja peruskorja-

usten yhteydessa,

Toimenpiteet: a) Irroitus

Mannantapin lukkorenkaat poistetaan tapin edestd kdyttden apuna ruu-
vimeisselid jonka reunat on pydristetty. Lukkorengés poistetaan pai-
namalla meisselilld jomman kumman manndssd olevan uran kautta ku-
van | mukaisesti, N&in vdltyt8&dn vahingoittamsta mantas,

b) Asennus

M&nnantapin lukkorenkaat asennetaan paikoilleen alla olevien asen-
nusoh jeiden mukaisesti kéy++éen apUma kuvan 2 mukaista asennussar-
Jaa. Part, No, Z2-01503-0}, Ennen asennusta on lukkorenkaat aina
huolellisesti farkastettava. Lukkorenkaan halkaisijan tulee olla

27 mm jannittamattomand, jonka lisdksi renkaan tulee olla tasainen,
Missddn tapauksessa |ukkorengasta ei saa korjata, Jos | ukkorengas
ei taytd tdysin yllémainittuja ehtoja, se on hyldttdva. Lukkorengas
asennetaan paikalleen siten, ettd vali sijaitsee mannan keskiakse=

lilla (katso kuvaa 1),

Lukkorenkaan asennusoh jeet:

I, Aseta m&ntd asennusalustalle (kuva 2:1)

2, Sijoita mdnndntapin lukkorengas putkiholkkiin (kuva 2:2) siten,ettd
lukkorenkaan vdli tulee holkin keh&pintaa vasten ja paina |ukkoren-
gas joustavan tydntimen (kuva 2:3) avulla putkiholkin pohjaan,

3, Aseta putkiholkki ménndntapin reldn kohdalte, pane kilnted tydnnin
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(kuva 2:4) scn sis#sn ja napauta tyontimen avulla rengas paikallecen

uraansa
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4, Tarkasta ruuvimeisse!ld apuna kdyttden, etts rengas on tdysin ssettunut pi-
détysuraansa, Pienintdkddn vdlystd tai renkaan Iddkedt# urassaan el sallita,

5. Kun mdntd on asetettu kiertokangen p&&hin ja m&nnin tappl painettu palkaileen,
asenna toinen {ukkorengas palkalleen kohtien 2), 3} ja 4) mukalsesti,

Lukkorenkaan saa asentaa paikalieen ehdottomasti vain kerran, Kun |ukkorengas
on poistettu manndsts, se on hyl&ttivd ja xorwattava uudella,
Asennussarja (Driving Jig Assy, Part No. Z2-01503~01) on titattavissa moottorin-

valmistajatehtaaita.
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Lukkorenkaan vilin on sijaittava ménnan
keskiviivalla

Kuva“-1,

. 4 parts of the !gpne-bh,drtviw Part No. Z3+01503-01
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- Jig. for Tubular Pesilient - rigid
putting-on aleeve driver
- the piston
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