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M-miirsdyksen mukainen toimenpide on lentokoneen jatkuvan lento-
kelpoisuuden edellytyksend. Suoritettu toimenpide on merkittavia
lentokone-, moottori- tai potkurikirjaan toimenpiteen laadun mu-
kaan,

M-médrdys No,134/59: DHC-2 Beaver amfibiokoneiden padtelineen
pydrihaarukan tarkastus ‘

Koskee: Kaikkia DHC-2 Beaver amfibiokoneita, jotka on valmistettu
ennen 12.9.1958 ja kaikkia amfibiokellukekokoonpanoja, jotka on
myyty ennen edelld mainittua pdivamédraa.

Viite:; DHC Engineering Bulletin Series "B" No.8.

Suoritettava: Ennen amfibiokellukkeiden k#yttddn ottoa.

Toimenpiteen syyt: Ilmoitukset murtumista pa&telineen pyordhaa-
rukan varsissa erikoispultin P/N C2-UF-2189 ymp&ristossd. Murtu-
mat johtuvat erikoispultin 1dystymisen tai huollon jélkeisen vir-
heellisen asennuksen aiheuttamasta erikoispultin epdkeskotapin

vaidridstd asennosta.

(Huom, Erikoispultti on esitetty DHC-2 Beaver Maintenance
Handbook’issa supplement 1, sivu 4A, kuva 1-1A, osa 1.)

Toimenpide:

I. Pyoridn ja jarrumekanismin irroitus

1. Laske jarruista nesteet pois ja irroita hydrauliputket

2, Irroita sokka, piddtinmutteri ja aluslevy pydridn akselin
ulommasta (outboard) pidsti

3, Irroita sokka ja 18ysdd pydrdn ja ulomman pydrdhaarukan
varren vdlisen vdlikappaleen sidtoruuvi

4, Irroita sokka, mutteri ja pultti pydrén akselin sisé-
puolisesta (inboard) pddstid

5. fTyonnid akseli ulos ulkokautta

6., Irroita jarrupidin (brake adaptor) liikuttamalla pyoréd
edestakaisin, kunnes vidlikappale irtoaa jJa siirtdmallsd
pyorids ulospdin, jolloin jarrupidin irtoaa erikoispultin

8092—58 epskeskotapista. Pyord on nyt irti. -
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Tarkastus

1. Tarkasta erikoispultin C2-UF-2189 reidn ympéristd murtu-
mia silm&llipitden. Jos murtumia 18ytyy on kysymyksessi
oleva pydr&haarukka vaihdettava uuteen,

2., Katsoen haarukan sisipuolelta tarkasta erikoispultin epé-
keskotapin keskipisteen sijainti pyOrsZhaaruvkan varren
keskiviivaan nidhden oheisen kuvan 1 Detail "A" mukaisesti.
Epidkeskotapin keskipisteen tulee olla varjostetun alueen
(safe area) puolella.

3, Tee erikoispultin kierteistetyn osan p&8h&n merkki "V"
kuvan 1 Detail "B" mukaisesti. Merkin "V" tulee osoittaa
epdkeskotapin suurimman epgkeskisyyden paikka. T&m& mer-
kintd tekee mahdolliseksi epidkeskotapin asennon toteamisen
pyordsd irroittamatta.

V8drin asennetun erikoispultin asennon korjaaminen

1. LOys&& erikoispultin kiinnitysmutteri.

2. K&#nns erikoispulttia niin, ettd sen epskeskotapin keski-
piste tulee kuvan 1 Detail "A"™ mukaisesti varjostetulle
alueelle.,

3. Suorita pydrén ja jarrumekanismin koeasennus epidkeskotaw~
pin asennon tarkistamiseksi Jja kiristé erikoispultin kiin-
nitysmutteri.

4, Irroita pyord ja tarkasta uudelleen erikoispultin asento.

Pyordn ja jarrumekanismin kokoonpano

Asenna pydréd ja jarrumekanismi noudattaen kééntaen kohdan
I ohjeita.

Laakerin voiteluaineet: Shell Alvania No.2 tai MIL-6-10924.

Kiristd vdlikappaleen s8&tOruuvia kunnes pydrén liike estyy,
1l6ysd8 sen jdlkeen niin, ettd pyorid pyodrii vapaasti ja suori-
ta varmistus.

Jarrumekanismin hydraulijédrjestelmén t8ytts ja ilmaus suori-
tetaan Beaver Maintenance Handbook‘in mukaisesti.

Tarkastuksesta tehdiddn kellukkeiden sarjanumerokilpeen mer—
kintd "E/B No.8".



